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Analyza a posouzeni rizik PRU MYSLU

ES prohlaseni o shodé a CE

PROGRAMOVANI

Modernizace fidicich systémd
nové technologie, kyberneticka bezpecnost

REALIZACE OPATRENI

Elektro, mechanika, vyroba strojd, 3D,
kompletnf realizace navrzenych opatreni

SKOLENi ZAMESTNANCU

V oblasti legislativnich poZadavkU

MERENI EFEKTIVITY VYROBY

Nastaveni efektivni energetické vyroby produkt(

Strojdm rozumime a pomdlzeme vam,
abyste si s nimi rozuméli i vy, a to na v3ech
arovnich. Od spravnych komponentld pres
legislativu az po vyvoj technologii a integraci
DISTRIBUCE v oblasti bezpe¢nosti strojnich  zafizeni.
Automatizace, jefaby, vytahy Jsme tym bezpecnostnich specialistl a vtech—
nikd, ktery funguje primarné po celé Ceské
a Slovesnké republice. Radi se divame i za hranice
a proto nasi praci mdzete vidét po celé Evropé.
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Typ zafizeni:

Byli jsme osloveni nasim partnerem ohledné
Upravy strojniho zarizeni (valcovaci stolice), slouzici-
ho k testovani vzork( materialu, kde postupnym
rozvalcovanim vzorkl rdznych hlinikovych slitin
mezi dvéma valci az na pozadovanou tloustku

v fadech mikrond testuji tyto vzorky pro zjisténi
kvality dodavané Sarze materialu pro moznost
pouziti ve velkém vyrobnim méritku. Na zakladé
Nami vypracovaného posudku dle NV378/2001 Sb.
jsme navrhli doplnéni strojniho zafizeni od Uprav
elektrického zapojeni, mechanického retrofitu

a doplnéni zabezpeceni strojniho zarizeni az po
kompletni renovaci spolecné s obnovou laku

a bezpecnostniho znaceni.

Pouzity material a komponenty:
Hlavni vypinac - Siemens

Lankovy spinag, stykace, PLC - Allen Bradley
Oploceni - Axelent

Svorky - Phoenix

Ovladaci prvky - Giovenzana

Provedené prace:

Zarizeni bylo v nevyhovujicim stavu,

at uz po strance elektrické, tak i po strance
zabezpeceni proti Urazdm, které mohly na tomto
stroji vznikat.

Stroj byl cely prohlédnut, ocistén, obrousena
doplnén o chybéjici soucasti a spojovaci material.
Byly vycistény i nadrze na chladici a mazaci
provozni kapaliny. Cast chladiciho okruhu, které

se starala o chlazeni brzd jiz nepouzivané techno-
logie kontinualniho navijeni a odvijeni materialu
byla zaslepena. Poté byl cely stroj pfebrousen jako
pfiprava pro lak. Nasledné lakovani strojniho zafi-
zeni bylo s partnerem domluveno v jeho aktualnich
firemnich barvach (modra, Seda) a doplnéno

o lakovani pohyblivych ¢i rotujicich soucasti ve zluté
barvé (vSe v odstinech RAL). Nasledné na strojnim
zarizeni probéhla i Castecna vymeéna elektroinstala-
ce, v€etné novych ovladacich prvkd a prvkl bezpec-
nostnich (bezpecnostni lankovy spinac a tlacitka
e-stop pro nouzové zastaveni stroje). Celé strojni
zafizeni pak bylo dopInéno o krytovani pro
zamezeni pristupu k nebezpecnym ¢astem stroje.

Legislativa:
Posouzeni rizik
ProhlaSeni dodavatele
Elektrické schéma
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